Technické parametry smrst'ovaci sady pro stavebnictvi a lehky primysi

Sada 03 - spojka a koncovka ‘

Topné samoregulaéni kabely o praméru 6 mm?2 — 20 mm?

Spojky pro vodice L, N 0,5-1,5mm2 16-22 AWG
Spojky pro vodice L, N 1,5-25mm2 14-16 AWG
Spojka sériova pro vodic¢e PE 4 -6 mm2na1,5-2,5mm?
Stfedné silné buzirky s lepidlem odolné UV zafeni

Provozni teplota: -55°C az +110 °C

Pomér smrsténi: 3:1

Minimalni teplota pro Uplné smrsténi: 120 °C

Material buzirek: Polyolefin

Vodotésny spoj: IP68

Izolaéni vlastnosti: 1kV

Vysoka izolaéni vlastnost a vyborna mechanicka ochrana

Sada obsahuje:

SB1 - izolaéni krouzek 1ks 20 mm
SB2 - koncovka 1 ks 70 mm
SB3 - izolaéni dutinka vodicu 2 ks 25 mm
SB4 - svrchni plast 1ks 200 mm
SB5 - izolaéni buZirka koncovky 1ks 40 mm
L1 - redukéni lisovaci spojka PE 1ks 20 mm
L2 - lisovaci spojka s buZirkou - L,N 2 ks 1,5-2,5 mm?
L4 - lisovaci spojka s buZirkou - L, N 2 ks 0,5-1,5mm?
LD1 - lisovaci dutinka Cervena 3 ks 1,5 mm
LD2 - lisovaci dutinka modra 3 ks 2,5mm
VP1 - vulkanizaCni paska 1 ks 150 mm

Potiebné naradi pro spojkovani:

naz, horkovzdusna pistole, lisovaci klesté pro spojky s izolaci, Stipaci klesté,

klesté do Spicky, metr

tepla
poF::lIaha’”

pro vSechny samoregulaéni topné kabely.

Upozornéni:

Pri odizolovani plasté a izolace kabelu dbame, abychom neporusili jednotlivé Zily
vodice a oplasténi. Minimalni teplota pro upiné smrsténi je 120 °C. BuZirky
nahrivejte od stfedu ke koncim. V koncovce musi byt v§echny vodice vzajemné
od sebe izolovany, nic se zde nespojuje!!

Cas na vyrobu spojky cca 35 min.
Spojka slouzi vyhradné pro pripojeni lanénych vodi¢l pfipojovaciho kabelu
(studeny konec). Po ukonceni spojkovéani provedte méfeni izolacniho stavu.



Navod na instalaci spojky s pfivodnim kabelem (3C x 1,5 mm?) a koncovky:

Odizolujte vrchni vrstvu topného, kabelu v délce 50 mm, obr. 1.

Obr.

Dbejte, abyste neprofizli ochranné opleteni. Ochranné opleteni stolte a vytvorte 10mm SB3 SB1
vodi¢ pro pfipojeni PE. Jednotlivé zily topného kabelu odizolujte 40 mm, tak aby = j— -
nedoslo k poskozeni vodic¢u. Na vodi¢e nasunte SB3 a zafoukejte. Pfetahnéte SB1 —
pfes vodice a topny kabel, zafoukejte. 50mm SB3

Obr.
. <
Spicatymi kle§témi zamacknéte SB1 mezi vodici a také u topného kabelu, obr. 2. 1‘; N,
Na koncich ponechte 7 mm odizolované vodice pro pfipojeni lisovacich spojek.
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Na vodi¢e topného kabelu nalisujte spojky L2 nebo L4, na ochranny vodi¢ nalisujte
redukéni spojku L1, obr. 3.

Vodi¢e silového napajeciho kabelu odizolujte 40 mm a jednotlivé konce dratu
odizolujte na 6 mm. Takto pfipraveny pfivodni kabel pfipojte, zalisujte a zafoukejte
spojky horkovzdu$nou pistoli. Konce oblepte vulkanizaéni paskou.

L2 nebo L4

—

40mm
1/2 VP1 Sem—. /2 VP

Nakonec prfetahnéte kryci svrchni plast SB4 na stfed a zafoukejte od stfedu
ke konclim, obr. 4.

Obr.

Koncovku zhotovite tak, Ze odizolujete vrchni vrstvu topného kabelu v délce 50 mm,
obr. 5. Dbejte, abyste neprofizli ochranné opleteni. Ochranné opleteni pfetahnéte
dozadu, Cast 3 obr. 5. Zkratte vodiCe topného kabelu o 35 mm, Cast 4 obr. 5.
Zkontrolujte, zda se nedotykaji vodi€e a zda nejsou spojeny.

Obr.

Obr.
Na zkraceny konec nasurite SB5, zafoukejte ji a zmacknéte klestémi na obou koncich, . SB5
&ast 2 a 3 obr. 6. ) 2
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Ochranné opleteni pretahnéte pres zakon¢enou SB5, ¢ast 1 obr. 7.
Nasurite koncovku SB2 na topny kabel a zafoukejte od konce Cepicky.




